HOCIRR | BrR L

LA WEEESY L3 BRI RIS
Ni | C Si B Fe | Cr | Mo HoAh i %is R
HRC HV
1520-00 | Bal | 0,03 | 24 | 14 | 04 - - - 20 230 ® I TR TE R R T HEIE
® I THELA
1535-30 | Bal | 0,25 | 30 | 1,0 | 24 | 56 - Al=1,0 32 310 ® I TR T M AR T HEIE
® T T BB H&R
SRR IK B R
1538-40 | Bal | Max | 3,0 | 2,1 | Max | - - - 38 380 | o EATHEERMESGSE
0,07 0,8 o  HLMENNEZ
o EHTAMERR AT
1540-00 | Bal | 0,25| 35 | 16 | 25 | 75 | - - 42 425 | e [HEERE
1550-00 | Bal | 045 | 39 | 23 | 29 | 110 ]| - - 52 550 ® LA A B A R =
1.53 Bal | 0,90 | 53 |205| 54 |17,8| - - 54 590 o JERGHEINEE
53-180um o EATAMERARA. R,
1559-40 | Bal | Max | 3,0 | 2,9 | 02 - - - 49 510 G S AT L R
0,06
1560-00 | Bal | 0,75 | 4,3 | 3,1 | 37 | 148 | - - 62 810
1562-10 | Bal | 0,60 | 3,7 | 28 | 35 | 142 | - W-9,5 60 720
In 625 Bal | Max | 0,40 | - 1,4 | 215| 9,0 | Nb=3,8 - 200 ®  RAEMBSE R
0,03 o TR
Amperweld | Bal | Max | Max | - | Max | 21,5 | 9,0 | Nb=3,65 - 200 ® T RiKIEE
NiSA 625 0,03 | 0,15 1,5 o hifbiklr
o  EENHTMAMA. I,
PR IRZESAT
Ttz
Amperweld | Bal | 0,05 | Max | Max | Max | 19,0 | 3,05 | Nb=5,15 - BT (RN G AN = N )
NiSA 718 0,35 | 0,00 | 1,5 Ti=0,9 AT ik
6 Al=0,5 B ® & H TR TR ANE B AR
Co=0,5 SEHL R
C276-m Bal | 0,12 | 0,5 - 3 [155]| 16 W=4,5 - 230 ®  IRAEIBS R
Mn=1,2 o MHTiHEEz
V=0,5 o JHT®pE
Amperweld | Bal | Max | Max | - 50 | 155 | 16 | W=3,75 - 230 o HUATHIEE
NiSA C276 0,01 | 0,08 Co=1,25 ®  KIREEANJE S
o JHTAL TR, J5ydahl.
FH&RIRA
o  fE&JEIEE AR IE

J=
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Co

Si

Fe

Cr

Ni

Mo

Ja 7y
HRC

#E
HV

2528-00

Bal

0,25

1,0

1,5

27,0

2,8

55

35

340

FT stellite™ &4
21 A
iz
oAk & 4 n T

2537-00

Bal

1,1

1,0

1,5

28,5

1,5

4,4

41

400

FT stellite™ &4
6

TR PUR Il
E I L v 7 IR
P& 45

2537-10

Bal

1,3

1,0

1,5

28,5

1,5

4,4

43

440

5 Stellite™ 44 6**fH
6L, il T

2541-00

Bal

1,4

1,1

1,0

28,5

1,5

8,0

44

440

FT stellite™ &4

12%*

SRETFRS B okt TR ok
i V8 BB AL, A v R v
L

2541-10

Bal

1,85

1,0

Max
1,5

30,0

Max
1,0

8,5

46

480

5 Stellite™ 12,
B3 e

2548-00

Bal

24

1,1

30,0

12,5

56

620

FALT Stellite™ &4

™

vy T P AR 5 ok

BN THRME. ek
B TR, B
LHZHHES

T L ARG 2 P Tl IA

760°C

HB400

Bal

Max
0,05

2,8

0,5

9,7

0,5

29,5

53

560

Z5/Bl Tribaloy™ T-400
BA RAF i i b
A,

EH ARSI

HG met

Bal

Max
0,10

0,3

0,7

26,0

9,5

5,0

W=2,0
Mn=0,

320

FT Ultimet®***

e R PRI 5 e 1 e
WA 4 L

& T A& R AR
L, A AR IR Sk
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LA WE RSy L3 BT PERRAI LA
Fe c Si Cr Ni Mo Mn Hoth L Bt L i
HRC HV
3.33LC Bal | 02 | 12 28 16 45 1 - 26 270 | ®  FHimiE NI
3533-00 Bal | 1,75 | 13 | 280 | 16,0 | 4,5 0,8 - 38 330 Jé ok
3533-10 Bal | 21 12 | 280 | 115 | 55 1,0 - 43 415 | ® EHTRAMHAI]
316L Bal | Max | 0,8 | 17,0 | 12,0 | 25 1,5 - - 180 | ®  FHTRIEEMEE
0,03 i
316HSi Bal | Max | 16 | 17,0 | 120 | 25 1,5 - - 180 LU 10 1577 65 P
0,03 B AR A
410L Bal | Max | 0,5 12,5 - - 0,1 - 17 230 & TBiRRZ
0,03
4208 Bal | 0,25 | 0,5 13 <1 - 1,2 - 55 500 | e AHNIM
431HC Bal | 0,2 | 0,75 16 1,8 - <1 - 53 560 | ® LKA
o HTHLAMILE
Rockit Bal | 0,15 - 18,0 2,5 0,5 - Max 56 610 | ® I&ATEHEES
®401 4,0 ® LRI,
H13 Bal | 0,35 | 1 5,0 - 1,5 0,3 V=1 53 560 | ® T H4N
Rockit Bal | 20 | 0,9 5,0 - - - V=6,0 64 980 | ® fHFEW, iMlEEMELS
®606 Hoftn o EHTHILAIEIE
=Max0,4 N
o LR
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SR B AN
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Amperweld
®CTC

W bal

150/53

2300-2700

24T Héganas +
k4570

5 3 R B S R
158

ANFI I P FoRs TR
WA Y

FA T e i 2 2 T 3
PRI 7B

4590

150/53

2700-3100

BRORIL BRI 4S
(sCTC)
A8 A O BR
b2 T

TRy

Amperweld

Macroline

4.3-6.2
B g TR

M 425/200 #| 45/15

2300-2700

Vi I R
A, Ry AR
(8=

gie 7 WC 5 CTC
Ry

BRI

TR Y

4580

6,1

150/53

2000 - 2200

FLE RS (WO
5 CTC #itL, &R
JBL A AE NiSF,  FLfiif
PE LU

Amperweld
®VC

18

160/63
90/45
45/5

1800-2400

AR AL
%
T HTE 22, JRIEA
(ANURE

Amperweld
®TiC

19

M 200/106 ||
45/5

>3000

it Ak
%
T ITE 22, SRR
(ANURE

Amperweld
®CrB fil
CTBZ

17 resp.
29% B

400/63

CrB 2
1900-2300

2l b
%
M THFE L, SR
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A BERS (Wt%) - T RhL

1540-00-60% 4590 40% NiSF 1540-00 4590
60% sCTC

1559-40-65% 4590 35% NiSF 1559-40 4590
65% sCTC

1559-40-60% 4570 40% NiSF 1559-40 Amperweld ® CTC (4570)
60% CTC

1559-40-40% 4570 60% NiSF 1559-40 Amperweld ® CTC (4570)

40% CTC






