SRl (PTA) | B RKiE#R

| ws | RS B ST R
Ni c Si B Fe Cr Mo HoAth WA BA
HRC | HV
1525-30 Bal. | 0,13 | 2,55 1,0 1,9 3,3 - Al=0,4 24 250 | ® JHTEHGIEERANE AR
]
& T B
1535-30 Bal. | 0,25 | 3,0 1,0 2,4 5,6 - Al=1,0 32 310 FEFIGE BN 4 &
]
o JHTHm R A
&R, e
PRIk
1538-40 Bal. | Max | 3,0 2,1 Max - - - 38 380 e ARG 4
0,07 0,8 HEMREE R
EHF AW, KRS
T4
1540-00 Bal. | 025 | 3,5 1,6 2,5 7,5 - - 40 425 | @ fifEERE
1550-00 Bal. | 045 | 3,9 2,3 29 | 11,0 - - 52 580 | ®  A[SZHlH EfEELLE
1.53 53 - Bal. | 0,90 | 53 | 205 | 54 | 180 - - 54 500 | ® HAMEELE
180 um o EHI AU KRR
1555-20 Bal. | 0,55 | 4,0 3.4 27 | 160 | 3,0 | Cu=3,0 58 730 Bl guE. REE
1559-40 Bal. | Max | 3,0 2.9 0,2 - - - 49 510 (R4
0,06
1560-00 Bal. | 0,75 | 4,3 3,1 37 | 148 - - 62 810
1562-10 Bal. | 0,60 | 3,7 2,8 35 | 14,2 w=9,5 60 720
In 625 Bal. | Max | 0,40 - 1,4 | 215 | 90 Nb=3,8 - 200 | ®  ARAERIBIE ORI
0,03 o H{EERE
Amperweld® | Bal. | Max | Max - Max. | 21,5 9,0 Nb = - 200 | ® i /KIREE, Wi
NiSA 625 0,03 | 0,15 1,5 3,65 o FEMHTHA ML
AEAE PRSI
FE % 2
Amperweld® | Bal. | 0,05 | Max | Max | Max | 19,0 | 3,05 | Nb=5,15 - s (R G AN TE=IR N
NiSA 718 0,35 | 0,006 | 1,5 Ti=0,9 T i JE5 ke
Al=0,5 G | @ EM TS AR FE
Co=0,5 14k & IAAHECHL
i B
C276-m Bal. | 0,12 | 05 - 3,0 15,5 16 W=4,5 - 230 WA TR B3 8 AR A
Mn=1,2 AR 2
V=0,5
Amperweld® | Bal. | Max | Max -- 5,0 15,5 16 Co=1,2 - 230 PG
NiSA C276 0,01 | 0,08 w=3,7 KI5 A0 8 5 ke
MFHTI T, 5%
. AR ARR
fe g
o HT&EEEAME
L% )2 (MMCs)
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2528-00

Bal

0,25

1,0

1,5

27,0

2,8

55

28

340

KALT Stellite™
G 21 *BUHBEA
AR
BEAL £ 0 T

2537-00

Bal

1.1,

1,0

1,5

28,5

1,5

4,4

41

400

EMLT Stellite™ 4
4 6**
SRR
P i AhEHL
PR 45

2537-10

Bal

1,3

1,0

1,5

28,5

1,5

4,4

43

440

AT Stellite™
46, BT H

2540-00

Bal

1,7

1,2

1,2

25,7

22,8

12,5

42

410

5 Stellite™ 54> 6**
FHALL, AR SE

2541-00

Bal

1,4

1.1

1,0

28,5

1,5

8,0

44

440

AT Stellite™
4 12v

T PR TRt T T
B, e R

N
=]

=]

2541-10

Bal

1,85

1,5

Max
1,5

30,0

Max
1,0

8,5

46

480

5 Stellite™ 12**4H
Lk, B

2548-00

Bal

2,4

1,1

30,0

12,5

56

620

T S AR 3 e A
EHEME. ek
B R, B
LRSS

T B PR 8 Tk 3]
760°C

HB400

Bal

Max
0,05

2,8

0,5

9,7

0,5

29,5

53

560

FA
Tribaloy™T-400 **
RLAF TN i U4
EANN T3
TR A

HG met

Bal

Max
0,10

0,3

0,7

26,0

9,5

5,0

W=2,0
Mn=0,8

320

FAUTF Ultimet®@***
e S5 (R iR 5 e
Tk &4 T

AT A M&R IR AN
F, s U L

HB800

Bal

0,08

3,4

<2

17,5

<2

28

58

650

FA
Tribaloy™T-800**
He S R i 1k
RE, FIRERZ, i <)E
VS B v 5l B 457
TS JE& A e A I




B (a3 T f B Y 11 BN
Fe c Si Cr Ni Mo Mn Hoth L Bt L i
HRC HV
3533-00 Bal. | 1,75 | 1,3 | 28,0 | 16,0 | 45 0,8 - 33 330 | @ R ARG
3533-10 Bal. | 2,1 12 | 280 | 115 | 55 1,0 - 42 415 Ak
o EHTRANAI]
316L Bal. | Max | 0,8 | 17,0 | 12,0 | 25 1,5 - - 180 | ®  FHfEEE AL Z
0,03 ® ik AT
o HIAAHEMN
410L Bal. | Max | 0,8 12,5 - - 0,1 - - 230 | ® EHTHEREZ
0,03
4208 Bal. | 0,25 | 0,5 13 <1 - 1,2 - 55 590 | ®  HAH[IEEEYE
431HC Bal. | 02 | 0,75 16 1,8 - <1 - 53 560 | ®  HICIRAE
® EHTHLANEE
Rockit ® Bal. | 0,15 - 18,0 2,5 0,5 - Max 56 600 | ®  URR(EEHEAEIERE
401 4,0 ARV 5 ok P e 4
® TR TEZEFT
® LR
H13 Bal. | 0,35 1 5 - 1,5 0,3 V=1,0 53 560 | ® T HAW
Rockit ® Bal. | 20 | 0,9 5,0 - - - V=6,0 64 980 | @ fHJEE, EEHMEAE
606 Hopt= It
Max 4,0 ® EH TR AIEIE
Al
L= i
Rockit® | Bal. | 26 | 1,0 5,0 - - - V=6,0 66 910 TR i
706 Hopt= (4
Max 4,0 ® LRI,
M2 Bal. | 10 | 03 4,0 - 5,0 0,3 V=2,0 63 820 | @ LA
W=6,2 ® T T AR
A11 Bal. | 2,45 | 1,0 5,2 - 1,3 0,5 W=0,5 62 750 | @ T AN
V=9,8 ® T T AR




i 4 D%y B RoL TRiRE HV ol 7R 1 R AR A
C% Co% Others (%)
Amperweld | 4 - W bal. 150/53 2300-2700 ®  jH*T Hoganas #k}
®CTC 4570
®  FHIE AN A SR h AL
® LI ORI 3
o RAMS
® T i B R T HE S A
b
4590 4 - W bal. 150/53 2700 — 3100 ® RIZILEIRILES(SCTC)
®  FUA R BEFE A BRAR R
o RAMS
Amperweld | 4,3 -6,2 - W bal. M 425/200 | 2300-2700 ®  GHIE IR 3L SRR AL
®Macroline | (HUikTHiE) 5 45/15 HhFE, AUty
® 44T WC 5 CTC itk
I
® LR
o RAHS
4580 6,1 - W bal. 150/53 2000 — 2200 o HABRIAS
® 5 CTC L, i J5 I 7
NiSF, fHi B M4
Amperweld | 18 - V bal. 160/63 1800-2400 AT A 4
®VC 90/45 S %
45/5 HARIE T 22, IR
ik
Amperweld | 19- - Ti bal. ] 200/106 | >3000 AR A 42
®TiC F 45/5 Y
HAENIERT L, FERE
MUMR
Amperweld | - - Cr bal. 400/63 CrB 2 o 4lE%TH1L
®CrB and B 17 resp. 1900-2300 S0 %
CrB, 29% HAEMIE T2, BERE

IS

10




ih 44 RE R W= fi thE

1540-00-60% 4590 40% NiSF 1540-00 4590
60% sCTC

1559-40-65% 4590 35% NiSF 1559-40 4590
65% sCTC

1559-40-60% 4570 40% NiSF 1559-40 Amperweld ® CTC (4570)
60% CTC

1559-40-60% 4570 40% NiSF 1559-40 Amperweld ® CTC (4570)
60% CTC

11






